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　る方が温度上昇少く， 荷重小なる ときは その 反対 で

　あ｝　　　　　　　　　　　　　・

（5）硬度は軸受温度に対 して こ の実驗範囲に おい て は

、あ ま り影響 しない ・

（（S）鮪 され る黒錯 の量 は 0
・
2t　5 ％ の 三 種類の

　問 で 1タ荷重大なうときは 2％ の とき最良 の 結果を

　示 し， 荷重小なる と きは黒錯含有量 大 な る ほど軸受
t
’性能 と して は良好で あっ た．最後 に 本研究に対 し種

　灯 便宜を頂い た住友電氣工 業の 小 川弘二 技 師に 謝 意

　を表す る．　　　　　　 ，　　　　　　　　　　　
’

　註髭：
一　　　　　　　　　　　　　　．　　　

丶

　（1） 昭剃 23年 3月
’22 日 ， 機械学會鬨 西支部第 158

回講演会 に おい て 講演ヂ原稿受付昭和 23 年 4 月 8 日，

論文 は 論 文 集 52 号 に 掲載 の 予 定。
　　　　　　　　　ゆ
　（2＞ 正 員，京 都大 学・

　（3） 正 員，軸受 研 究 所．

　（4） 掌生 員，京 都 大 学 々 生ジ 盛岡丈 治．

　　　学生 員 ， 京都 大 学 U 生 ， 柴 田 敬 介。

　（5）機械 学會論文集 5卷 18号 （昭 14−2）122 頁参照．
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高 精 度 割 出 板 の 研 削 仕 上 に つ い て
 

相　 浦　 正　 人
c2）

　 桑
一・

名　 良　 造
“s ）

　　　　諸言　　精密 な歯車 の製作あるい は ビ ニ オ ン ・カ ツ
．

　　　 タ の 製作等機械工 作 に おい て は 円周を極 め て 正 しく幾

　　
’

等分か に 分割 して溝 を切 っ た り， 歯を創 り出 し た りす

　　　る こ とが よくあ る．割出板は との 分割 の仕事をするも

　　　 の で あっ て ， 多 くは円板の 外周 に V 型の 溝が 切 っ で

　　　あ り， そ囀 に ビ ン あ執・は 哩 の ブ ラ ン ジyewa
　　　 込ん で位置決 め を して い る．糟密な製品を要求すれ ば

　　　 す る ほど高精度 の 割出板が 必婪 と なっ て 來 る．　マ ー

　　　 グ・・ギ ヤ グラ イ ン ダ の 割出板 は そ の 分割精度を皐大累

　　　積 ピ ツ チ誤差 10 秒近 くに仕上げて い る ，國産ゐ割出

・　　 板で は叢大累積ビ ツチ 誤差 40 秒か ら 100 秒 ， ひ どレ，

　　　 の に な る と 360秒に お よぷもの が ある．か か る割出板

　
’

一で は到底精慶の 良い 歯車 は 製作で きな い ．ゆ え に親 と
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 コ

　　　 な る高精度割出板 の 製作を目 的 と して種 々 の実驗を行
，　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 コ

　　　 い ，また割 出板研欄盤 を設計製作 して割出板の 研創 仕

　　　 上を行 っ た．

　　　　 高精度割出板研削盤 　　第 1 図 は筆者逵 の 設計製作

’　　 した割出板研飼盤 で あ っ て，　第 2 図 は 圭軸 の 構造を

　　　 示した もの で ある．割出板は垂直圭軸 の 下端 に 少 しの

　　　・偏心 もない ようにtSiPて正 しく取付け る・同
一

圭軸の

　　　 上端 に は ゼ ネ ボ ア ズ肚製 DCA ・・6 型円周 目盛機で 目

　　　 盛 した縉密度盛板を正 し く取付け，．それ を マ イ ク ロ メ

　　　 ータ・マ イ ク ロ ス コ ープ で 1 秒まで 読ん で割出板に 正

　　　 しい 割出しを與 え，そ して 割出板 の溝 を研削す るの で

　　　 あ る．．研削装置は 皿 型羝石の 研邸面 を割出板の
一定の

　　　 牛径方向 に ダ イ ヤ モ ン ドで ドレ ス し， またその 方向に

　　　 逞 っ て 研創す る ように した．
｛

　　　　 さ て 割 出板 の 研創仕上 法 につ い て い ろ い ろ実驗して

　　　 み る と ， 、砥石，砥石軸等の 澆 み あるい は熱に よる 膨脹
　　 ，
　　　．」踟陥等の ために極 く精 密な仕上 に なると仲4 思 い 通り

　　　
塵
こ行 か 馳 丶 結局最後 に は精度を調べ て は 狂 

の 大き

、

い も の を 修正 し， 修正 して は檢査 し，檢査 して は ま た
　 　 　 i

修正 して 行 く と云 うよ り外は ない ．そこ で研削仕上 を

絡っ だ割出板は その ままの 獣態 で た だ ちに 上部の 度盛

尸騨

　　　　 第 1 図 高 精 度 割 出板 研 削 盤

板で精度臉査 を行 い，各歯面 の その 正 しい 位置から飛

び出て い る量 を知 り， この 出過 ぎて い る 歯面 を出過 ぎ

て い る量 だ け修正 研削す る．こ れは 簡單な よ うで ある

が微細 な と ころ にな る と擁み， 砥石の 切味， 砥石の晒

耗等の 関係 で なか なか む つ か し くな る．撓 み を少 くす

るため に は砥石 の 接触幅を狹 くせ ね ば ならぬ ．接触面

積が 少 くな る と砥石 は 軽 く当 て ・ も砥粒は食込む．本

機の 状態 で は 2μ ぐらい の箆み で は まだ砥粒が喰込
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第　2　図　　高精度割出板研 箭盤 主 軸構準図

む だ け の 研剛圧 を生 じない ．よ うで ある．切込 を與えた

量 とその とき研削 され た量 およ び研削火花の量 との 関

係は 3
’5μ 程凌の 切込 を與えて 研削火花 が 10 数條流

れ 2μ 程度研削 されて い た，また砥石 は 磨耗 す る，も

ちろん 磨耗す れ ば 砥石 を迭 り出 し， ダ イヤ モ ン ドで ド

レス して砥石切刀面 を して つ ね に
一定位置を取 らすよ

うに して い る が ， 自動的 で ない た め に 1歯 の 研創 ご と

に 行 うわ け に に 行 か ない ，從 っ て 能犖 よく研削するに

は 研創火花に よっ て見当をつ けて 行 く， すな わ ち 10数

條の 火花で 2μ の 研削ジ これ を幾回 か繰返 し所定量研

創す る．こ の 方法 は慣れ る と確実に また樂に で き， 微

量研飼 に は重宝 で あ る，この よ うに して 8 箇 の 割出板

を仕上げ， 最大累積ビ ツ チ誤差は李均 して 8 秒 （6μ）
　 　 　 　 　 　 ナ

に收め る こ とが で きた．　
」．

　確渓 な測定 とて い ねい な研削 を繰返 せ ばか な らず高

精度の製品が え られ るゼ しか しそれに は 相当時問が か

か る．ゆ．えに か よ うに して 仕上 げた割出板を親と して ，
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もっ とが ん じよ ．うな，撓 み の 少い 研削盤 で 仕上げる よ

うにす れば実用上立派な割出板が 能率よく製作され る　’

で あろ う．い ま
一

つ 注意せねばな らぬ こ とは研飼盤 に

か け る 前の 爺仕上げをで きる だ け 正 し く行 っ て お くこ
　ト
と で あ る．勝に こ の よ うな きや しや な籍密研創盤 で 大t　　　 ．

きい 修正 研創を しよ うとす る と ひ じ よ うな手間が か 、

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 N 　
’

る．特 に 大きい 偏 ，碍 が ある占大変で あ る．すなわ ち

能率をあげ綉度をよ くす る た め に は前の 機械加工 あ る

い は熱処理 を 正 し く行 い ，．わず か な修正 を割出板研觚．
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 〆　

’
盤 で 行 うように せ ねばならぬ ，

　註 ：一　　．
’

　（！）昭 和 22 年 11 月 9 日，創立
・50 周 年記 念 九 卅

地方 講演会に おい て 講 va．” 原橋受付昭和 23 年 5B

12 目 ， 論文 は 創立 50 周 年 記 念論文集 に 掲載．

　（2） 正 員 ， 九州 大学．

．（3） 農村 時計 製作所． L
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