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Vorwort zur 2. Auflage

Die erfreulich gute Aufnahme des vorliegenden Lehrbuchs an Fachhochschulen und
Universititen machte eine Neuauflage schon nach knapp zwei Jahren notig. Das
war Anla8, nicht nur etliche kleine Druckfehler und Irrtiimer auszumerzen, sondemn
auch viele Ergénzungen anzubringen und an einigen Stellen weitergehende umfang-
reiche Anderungen vorzunehmen. So wurden die Grundlagen der Schiittgutmechanik
iiberarbeitet, die statistische Kennzeichnung und Bewertung von Mischungen nahezu
ginzlich neu abgefaBt und beim Klassieren notwendige Erweiterungen angebracht.
Auch die Beispiele und Aufgaben wurden iiberpriift, teilweise verdndert und durch
zusitzliche erginzt.

Hilfreich waren dabei die zahlreichen Hinweise von Studenten und Fachkollegen,
von denen ich die Herren Prof. Dr.-Ing. Hans H. Gildemeister und Prof. Dr.-Ing.
Karl Sommer hervorheben mochte. Ganz besonders dankbar bin ich aber meinem
Kollegen Prof. Dr.-Ing. Hans Peter Kurz, der das ganze Buch einer kritischen
Durchsicht unterzogen und ungezdhlte beherzigenswerte Verbesserungsvorschlige
gemacht hat. Auch in Zukunft nehme ich Hinweise zu notwendigen oder wiin-
schenswerten Anderungen gerne an. Meiner Frau Evelyn danke ich von Herzen fiir
die jahrelange Geduld mit dem Buchschreiber und fiir's intensive Korrekturlesen.

SchlieBlich bleibt mir noch, mich bei den Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern des
Springer-Verlags fiir die stets erfreuliche und gute Zusammenarbeit herzlich zu be-
danken.

Lauf a. d. Pegnitz, Mai 1995 Matthias Stief3
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